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SOMMAIRE

Le 14 septembre 2011, le gouvernement du Québeatoas# par le décret numéro 946-2011 la
construction de l'usine AP60 du Complexe Jonquie&aguenay de méme que son exploitation
commerciale. A ce moment, le projet a été sounés @rocédure d’évaluation et d’examen des
impacts sur I'environnement en vertu du paragraptie I'article 2 du Reglement sur I'évaluation
et 'examen des impacts sur I'environnement (R.RcQQ-2, r. 23). L'autorisation délivrée
prévoyait le développement de l'usine suivant tghases permettant, a terme, une production
annuelle de 460 000t. Lors de l'analyse du prejé¢ctuée dans le cadre de la procédure
d’évaluation et d’examen des impacts sur I'enviement, Rio Tinto Alcan inc. s’est engagée a
mettre en place des mesures destinées a miniragsegpercussions du projet et, conséquemment,
de le rendre acceptable d’'un point de vue enviroramtal. La réalisation de plusieurs desdites
mesures était prévue des I'augmentation de la jptamuassociée a la phase 2, dont la fermeture
du centre d’électrolyse ouest.

Le 4 avril 2018, RTA a déposeé, conformément a itkt31.7 de la Loi sur la qualité de
I'environnement (chapitre Q-2) (LQE), une demaniile d@e modifier le décret numéro 946-2011.
La demande vise a inclure une phase de productiermédiaire de 95 000 t/an a la réalisation de
la phase 2 (167 000 t/an). La demande vise égaletaereport de la réalisation de certains
engagements prévus au décret et associés a lazhase

Pour lui permettre d’atteindre la capacité de potidn demandée, l'initiateur prévoit ajouter
seize cuves d'électrolyse de technologie AP64, frewde centre de traitement des gaz, ajouter un
dépoussiéreur et modifier les batiments existafits diaccueillir les nouveaux équipements.
Plusieurs aménagements connexes comme le prolongelmeonvoyeur, I'ajout d’'un septieme
doseur et d’une conduite de récupération des gazégmlement prévus, et ce, afin d’assurer un
roulement optimal des activités reliées a cetteramrgation. En ce qui concerne les engagements
gui ne seront pas mis en place, RTA a justifié teport et confirmé les maintenir pour les étapes
subséquentes de développement.

Considérant les modifications apportées au prajdrese et les répercussions potentielles de
celles-ci, les enjeux qui ont été considérés adinéterminer I'acceptabilité environnementale de
la modification de décret sont la gestion et lentian de la qualité de I'eau, le maintien de la
gualité de l'air, la contribution supplémentaire mhojet aux émissions des gaz a effet de serre et
les conséquences du report des engagements du 488+2011 du 14 septembre 2011.

L’étude du projet a été réalisée en collaboratimecades spécialistes du ministére du
Développement durable, de I'Environnement et deutthe contre les changements climatiques
ainsi qu’avec ceux du ministére de la Santé etSkvices sociaux. Aucune consultation de
communauté autochtone n’a été effectuée sur ceitification.

L’analyse effectuée sur la base des informationmmosiées et des avis des spécialistes consultés
permet de conclure que le projet, tel que préseast, acceptable d'un point de vue
environnemental.
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INTRODUCTION

Le présent rapport constitue l'analyse environndalende la modification du décret
numeéro 946-2011 du 14 septembre 2011 concernambjet de construction de I'usine AP60 du
Complexe Jonquiere, sur le territoire de la VileeShguenay, par Rio Tinto Alcan inc. (RTA).

Il importe de préciser que la procédure dévalumtiet d’examen des impacts sur
I'environnement (PEEIE) en territoire méridionahsiique les critéres assujettissant les projets a
celle-ci ont été modifiés par I'entrée en vigueaitainouvelle Loi sur la qualité de 'environnement
(chapitre Q-2) (LQE), le 23 mars 2018. Au méme muinedtrait en vigueur le Réglement relatif
a [|'évaluation et I'examen des impacts sur Il'enmitement de certains projets
(D. 287-2018, (2018) G.O. I, 1719A), ci-aprés |eERE, remplacant le Réglement sur
I'évaluation et I'examen des impacts sur I'envirenrent (R.R.Q., c. Q-2, r. 23).

A l'origine, le projet de construction de 'usind®80 du Complexe Jonquiére a été assujetti a la
PEEIE en vertu des critéres existants au momertégdt de la demande, soit en fonction du
paragraphe 3 du premier alinéa de l'article 2 dgl&aent sur I'évaluation et 'examen des
impacts sur I'environnement, puisqu’il concernaitconstruction d’'une usine de production de
meétaux, d’alliages de métaux ou de métalloides @ooapacité de production annuelle était de
20000t métrigues ou plus. Le projet a été awdopsr le décret numéro 946-2011 du
14 septembre 2011.

Le 4 avril 2018, RTA a déposé a la ministre du D&weement durable, de 'Environnement et de
la Lutte contre les changements climatiques uneadém afin de modifier le décret en vigueur.
Le projet autorisé prévoyait, sur plusieurs annéess phases de développement pour la
filiale AP60. Ces phases, assorties de conditisisgjent entre autres la fermeture graduelle du
centre d’électrolyse ouest (CEO) de méme que ktioréd’unités dédiées au traitement des eaux
et a la fabrication d'anodes. La modification démosise a inclure une étape intermédiaire a la
réalisation de la phase 2. Elle vise aussi a reptatréalisation d’engagements prévus au décret
numeéro 946-2011 et qui devaient étre mis en plasdalpremiere augmentation de la capacité de
l'usine alors prévue comme la phase 2.

Sur la base de l'information recueillie, 'analysffectuée par les spécialistes du ministére du
Développement durable, de [I'Environnement et de Liatte contre les changements
climatiques (MDDELCC) et du gouvernement (voir bexe 1 pour la liste des unités du
MDDELCC et du ministere consultés) permet d'étaldifa lumiere des éléements présentés a
I'appui de la demande de modification de décrek;deptabilité environnementale du projet, la
pertinence de le réaliser ou non et, le cas échéam déterminer les conditions d'autorisation.

Les principales étapes précédant la productionrésept rapport sont consignées a I'annexe 2.

Le présent rapport résume le projet de RTA tellguété autorisé en 2011 et présente également
les éléments relatifs a la demande de modificattn décret déposée. Une analyse
environnementale suit ces éléments. Les enjeuxeprisonsidération et analysés en lien avec le
projet soumis sont le maintien de la qualité de ala contribution supplémentaire du projet aux
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émissions des gaz a effet de serre (GES) et legqaences d’un report des engagements prévus
au décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011.

1. LEPROJET

1.1 Décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011

Le 14 septembre 2011, le gouvernement a rendu wwsion favorable par le décret
numeéro 946-2011 autorisant RTA a construire et ploger une nouvelle aluminerie de
technologie AP60. Le projet prévoyait un dévelopeenue I'usine en trois phases : une premiere
phase pilote de 63 000 t/an, une deuxieme de 167/80 et une troisieme de 230 000 t/an. La
phase 1 du projet, considérée comme l'usine pilateit été autorisée par un certificat
d’autorisation délivré par le ministere du Dévelepyent durable, de 'Environnement et des Parcs
le 21 janvier 2008 en vertu de larticle 22 de IQH préalablement a l'autorisation, par le
gouvernement, du projet de [lusine commerciale. décret numéro 946-2011 du
14 septembre 2011 est venu autoriser I'exploitatimmmerciale de I'usine et 'augmentation de
production prévue par les phases 2 et 3. La capdeiproduction de l'usine, dont la durée de vie
est estimée a 50 ans, devrait atteindre 460 OAGtiderme des difféerentes étapes. Aussi, afin de
rendre le projet acceptable, les augmentationsathiption étaient assorties de conditions précises
de modifications aux installations du Complexe aeqliiere. Celles-ci touchaient entre autres :

e La construction d’un centre de réfection des cypms la premiére campagne intensive de
débrasquage des cuves;

» Le contrdle des opérations de réfection de cuvegu de facon a ce que la performance
environnementale de l'usine aux lanterneaux nepsaitaffectée;

e La construction d’'un nouveau systéeme de traitenaest eaux huileuses au centre de
coulée 45;

» La gestion autonome des eaux de ruissellementudmé& AP60 a l'aide d’'un bassin de
sédimentation dédié uniquement au projet;

e La construction d’'un deuxiéme centre de traitendestgaz (CTG) spécifiquement pour la
phase 2;

» La prise de mesures nécessaires pour diminuernéssi@ns de B(a)P au centre des
produits cathodiques (CPC) a un niveau plus bascgle utilisé pour I'évaluation des
impacts du projet AP60.

Ces changements devaient étre mis en place dégrintation de la production de la technologie
APG60, soit des la phase 2 du projet.

L’exploitation actuelle de l'usine se fait en foloct des parametres prévus et autorisés pour la
phase 1. En ce qui a trait aux phases 2 et 3, autate de démarrage de construction et de mise
en service n'a été avancée dans le cadre de l&E?BEhs la documentation déposée & ce moment,
RTA a mentionné que la période de constructionptieses 2 et 3 devrait durer chacune 28 mois
et que la phase 3 devrait débuter au plus tard l@é8embre 2015 pour une mise en opération
en 2018.
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1.2 Description des modifications

Actuellement, le centre technologique AP60 prodguihuellement 63 000t d’aluminium. La
modification demandée vise a ajouter une augmentat production intermédiaire a la phase 2.
Concretement, RTA souhaite augmenter a 95 000&/eapacité du segment AP60. Comme cette
augmentation est inférieure a 'augmentation prgyoegr la phase 2, RTA souhaite modifier les
engagements pris dans le cadre du décret numéra6

Pour cette augmentation, RTA prévoit mettre englas éléments suivants :

» Ajout de 16 cuves AP64;

* Modification du CTG;

* Ajout d’'un dépoussiéreur au batiment 5610;
* Modification des batiments existants.

Electrolyse

Les cuves ajoutées seront opérées a 640 kA. Afigsdrer leur alimentation, un convoyeur
allongé sera mis en place. Les blocs cathodiguésést seront scellés a l'usine d’Alma. Le
dimensionnement de ceux-ci sera également moddié rgpport a ce qui est actuellement
utilisé : leur longueur passera de 3 600 mm a 3r800

En 2015, RTA a soumis au MDDELCC une méthode deadénage et de brasquage, laquelle
sera maintenue dans le cadre de la présente augfioent.a zone de débrasquage actuelle sera
toutefois déplacée a I'extrémité ouest du batird@itl. Les brasques usées seront quant a elles
acheminées a l'usine de traitement de la brasquemiguiére.

Les modifications incluent également I'ajout d’'uhddseur a la structure AP60. Le caisson sera
élargi par I'intérieur, mais les dimensions extérés demeureront les mémes.

Centre de traitement des gaz

L’ajout de cuves commande un changement au nivearailement des gaz issus de I'électrolyse.
Leur aspiration sera assurée par I'ajout d’'un cdralghaque extrémité des extensions. Les gaz
aspirés des cuves supplémentaires seront achemir@sG.

Centre d’anodes

La mise en exploitation de cuves supplémentairggnantera également le nombre d’anodes
utilisées. Une réorganisation de I'entrepdt desdamoest donc prévue afin de permettre un
stockage adéquat. Les anodes requises dans legllesuguves seront différentes de celles
utilisées actuellement. Elles seront constituédsuitegoujons au lieu de six. Conséquemment, les
équipements retrouvés aux secteurs chaud et favwhts optimisés pour permettre ce nouvel
assemblage.

Centre de coulée
Conformément au décret numéro 946-2011 du 14 sépeeP1l, le métal produit a partir des
nouvelles cuves sera acheminé au carrousel etnde ok coulée 45.
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2. CONSULTATION DES COMMUNAUTES AUTOCHTONES

Aucune consultation gouvernementale aupres des coigumés autochtones n’a été effectuée dans
le cadre de cette modification. L'analyse prélinnieaéalisée conformément au Guide intérimaire
en matiere de consultation des communautés auttehi{@008), indique que cette modification
n'est pas susceptible d’avoir un effet préjudictadlir un droit ancestral ou issu de traité, établi
revendiqué de facon crédible.

3. ANALYSE ENVIRONNEMENTALE

3.1 Choix des enjeux

Les principaux impacts de l'augmentation de la cdapade production du volet AP60 sont
susceptibles d’étre ressentis au niveau de laagesti du maintien de la qualité des eaux, du
maintien de la qualité de l'air ainsi que la cdmition du projet aux émissions de GES. En
conséquence, ces éléments représentent les enjeunjdt.

Bien que ces éléments aient fait I'objet de I'asalgnvironnementale ayant conduit a I'adoption
du décret numéro 496-2011 du 14 septembre 20liniportance commande de s’y attarder dans
le cadre de la présente modification. La prise @npie de ces €léments est également justifiée
par le fait que linitiateur souhaite modifier carts des engagements qu’il avait pris en lien avec
ces enjeux dans le cadre de I'évaluation envirommeate du projet, et ce, afin de le rendre
acceptable sur le plan environnemental.

3.2 Analyse par rapport aux enjeux retenus
3.2.1 Gestion et maintien de la qualité des eaux
3.2.1.1 Décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011

L’'impact de 'augmentation de la capacité de praiducde la technologie AP60 sur la qualité de
'eau a été analysé dans le cadre du projet detramtion de I'usine AP60 du Complexe de

Jonquiére & Saguenay soumis a la PEEIE. Le rampanialyse environnementale daté du
22 ao(t 2011 conclut que le projet est acceptalilégard a I'impact sur la qualité de I'eau, et ce,
considérant les engagements pris par [linitiate@obalement, le rapport danalyse

environnementale mentionne que :

« Les eaux usées comprennent, entre autres, esleguocédé et les eaux de ruissellement.
Pour la gestion des eaux de procédé, RTA s’estgémga construire son nouveau systeme
de traitement des eaux huileuses au centre deecdtlde facon a ce qu’il entre en fonction
au début de I'exploitation de la phase 2 du praf@60. Par ailleurs, la gestion des eaux de
ruissellement de l'usine AP60 se fera de facon raartee, a l'aide d'un bassin de
sédimentation dédié uniguement au projet. Le glavia qualité des eaux de ruissellement
devra couvrir non seulement la superficie du préje60, mais également I'ensemble du
site de I'établissement d’Arvida dans lequel s’nes@ I'usine AP60. Enfin, étant donné que
des dépassements non négligeables des objectifiommementaux de rejet (OER) sont
anticipés pour les parametres caractéristiquesldesineries, et que la technologie AP60
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est considérée plus avancée par rapport aux aurmes, devra recourir a la meilleure
technologie de traitement existanté. »

Pour en arriver a cette conclusion, I'analyse emriementale a pris en considération les ajouts
prévus au projet (systeme de traitement des eaugubkas, gestion autonome des eaux de
ruissellement, etc.) de méme qu’un certain nomlaneghgements et de recommandasore qua
nona l'acceptabilité du projet. Parmi ceux-ci, notons

» Concevoir, exploiter et améliorer le systéme digaim@ent des eaux usées de fagcon a ce que
la qualité des eaux rejetées a I'environnementpstaghe le plus possible, pour tous les
parametres vises, de la valeur des OER;

» Recourir a la meilleure technologie de traitemedigtante;

» Pour la gestion des eaux de procédé, construinuveau systeme de traitement des eaux
huileuses au centre de coulée 45 de facon a cé entie en fonction au début de
I'exploitation de la phase 2 du projet AP60;

» Installer une station d’échantillonnage directenzela sortie du systéme de traitement des
eaux huileuses afin de mesurer le débit et de @lentia qualité des eaux traitées, ce point
étant considéré comme I'effluent final du centrecdelée 45;

« Etablir une gestion des eaux de ruissellement di@pAP60 qui couvre la totalité du site
régi par lactuelle attestation d’assainissemenfArdda, et a [lintérieur duquel
s’'implantera le projet AP60 (gestion autonome daseale ruissellement).

3.2.1.2 Modification de décret

Dans sa demande de modification de décret, RTAqEépe 'augmentation de la capacité de
production de I'usine a 95 000 t/an ne modifiera laaquantité d’eau de procedeé utilisée, puisque
le périmétre d’AP60 ne requiert pas ce type d'dau.effet, I'usine AP60 utilise de I'eau de
procédé pour le refroidissement indirect des cosgaers, le refroidissement direct de
'aluminium du centre de coulée 45 existant, leraigissement direct des gaz au centre de
traitement des fumées et le refroidissement didest anodes cuites et non pour le procédé
d’électrolyse. Conséquemment, aucun traitemente@t d’eau supplémentaire n’est prévu. Ce
faisant, aucun calcul ou révision des OER n’a #iezwié par le ministere. Ceux calculés en 2010
sont maintenus.

En ce qui a trait aux engagements prévus dansdie ciu décret en lien avec la gestion et le
traitement des eaux, RTA demande a ce que ceuxsbient pas mis en place dans le cadre de la
présente phase intérimaire. Les mesures prévueseserdonc repoussées a la prochaine
augmentation de production reliée a la phase 2idimé commerciale. A I'appui de cette décision,
linitiateur a présenté les arguments suivants :

Gestion indépendante des eaux de ruissellemernbiet AP60 : aucun changement n’est apporté
a la gestion des eaux de ruissellement, puisquehése intermédiaire conservera la méme
empreinte au niveau du bassin de drainage;

Construire un nouveau systéme de traitement des leaileuses au centre de coulée 45 : cet
engagement a été remplaceé par un nouveau qui ptévespect de la norme mensuelle de rejet a
la sortie du centre de coulée 45 (purge de I'efftuR-781) en huiles et graisses totales avec un
seuil d’alerte quotidien établi a 10 mg/L. Ce chemgnt est attribuable a une modification qui a

Ministere du Développement durable, de 'Environeairet des ParcRapport d’analyse environnementale pour le proget d
construction de I'usine AP60 du Complexe de Jomgua€Saguenay par Rio Tinto Alcan ir2 ao(t 2011, page v.
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été faite au niveau de la technologie utiliséeenire de coulée 45 et qui a eu pour effet de réduir
de 80 % les rejets d’huile. Cette modification & fabjet d’'un certificat d’autorisation du
MDDELCC;

Concevoir, exploiter et améliorer le systeme déemaent des eaux usees de facon a ce que la
qualité des eaux rejetées a I'environnement s'apiy@de plus possible, pour tous les parameétres
visés, de la valeur des OER et recourir a la me#letechnologie de traitement existante :
conformément aux documents déposés dans le cathaldmande de modification de décret, ces
engagements sont maintenus pour les étapes subsggjue

En 2011, le projet de construction et d'augmentatie capacité de I'usine AP60 a été jugé
acceptable eut égard a la composante qualité aie I@onsidérant que, d’'une part, 'augmentation
de la production de 'unité AP60 n’entraine pasudtaentation de consommation et de gestion
d’eau et que, d’autre part, les engagements priRpA dans le cadre de la PEEIE sont maintenus
dans la présente modification de décret, les inspdetla phase intermédiaire sont évalués a un
niveau faible sur la composante eau. L'équipe dimeaest d’avis que, pour le volet gestion et
maintien de la qualité des eaux, 'augmentatiodaderoduction d’aluminium a 95 000 t/an est
acceptable, aux conditions et suivis établis.

3.2.2 Maintien de la qualité de I'air ambiant
3.2.2.1 Décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011

Dans le cadre de PEEIE, RTA a procédé a une matiélisde la dispersion atmosphérique.
L’'analyse réalisée a ce moment par le MDDELCC atioené que :

« Les taux d’émissions atmosphériques de fluordtoésux (Fot) et d’hydrocarbures
aromatiques polycycliques (HAP), de méme que lessams horaires pour les différents
procédés de l'usine AP60, respecteront les norrpésifgees dans le Reéglement sur
I'assainissement de I'atmosphére (RAA) selon lesutitions réalisées.

Les phases 2 (a I'étape de la fermeture compléteeditre d’électrolyse ouest (CEO)
d’Arvida) et 3 du projet entraineront une augmeatatles charges annuelles de dioxyde
de soufre (S@) et de benzo(a)pyrene (B(a)P) émises, et une dirom des charges
annuelles de particules totales (PMT), de partgtifees (PM:s), de fluorure gazeux (HF)
et de kvt émises par rapport a l'actuelle CEO d’Arvida.

Par contre, les concentrations de PMT, dezRMe SQ et de B(a)P dans I'air ambiant
diminueront aux phases 2 (a I'étape de la fermatameplete du CEO d’Arvida) et 3 du
projet, et respecteront les normes de qualitéailedmbiant du RAA. Par ailleurs, tant que
le CEO d’Arvida ne sera pas fermé dans sa totaRfBA devra porter une attention
particuliére aux émissions de PM2.5 et de B(a)® ddirespecter les normes du RAA. »

Malgré ce qui précede, I'analyse environnementzdéigée en 2011 a conclu, par rapport aux taux
d’émission, au bilan annuel des émissions atmogples et a la modélisation de la dispersion
atmosphérique des principaux contaminants dansdia le projet était acceptable sur le plan
environnemental, puisque celui-ci impliquait lanfieture du CEO et le respect d’engagements, de

2 Ministére du Développement durable, de I'Environeatret des ParcRapport d’analyse environnementale pour le progt d
construction de I'usine AP60 du Complexe de JomguaeSaguenay par Rio Tinto Alcan ir#2 ao(t 2011, page iv.
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normes et la prise en considération de recommandsgine qua nora I'acceptabilité du projet.
Parmi ceux-ci, tirés du rapport d’analyse enviranaetal d’aodt 2011, notons :

» Mettre en application son Plan d’action pour maiitkes meilleures performances en tout
temps sur les émissions de B(a)P pour le CPC diéEuArvida. Ce plan d’action doit
permettre de diminuer, avant le début de I'exptmtade la phase 1 du projet AP60, les
charges annuelles de B(a)P émises par le CPC aveaunpermettant de respecter les
normes d’air ambiant;

* Prendre les mesures nécessaires afin d'utilisecake a teneur en soufre le plus bas
possible. L'utilisation de coke a teneur en sopftes faible que 3,5 % doit étre privilégiée,
et ce, afin de minimiser les émissions de;SO

e Surveiller de pres les émission de BMfin de s’assurer en tout temps du respect des
normes de qualité de I'air ambiant du RAA. Par @pp cet €élément, RTA pourrait avoir
a explorer d’autres avenues de solution permetiamnéspecter les normes du RAA;

* Mettre en place un CTG spécifique a chacune deseghet 3.

D’autres normes, recommandations et engagements é@t évoqués dans I'analyse
environnementale faite en appui au décret en vigeeuntains ayant un lien avec d’autres activités
de l'usine que celles visées par la présente nuadiiin de décret. Ces prérequis énonces dans le
cadre de la précédente évaluation environnemenéag®nt pas présentés ici. Néanmoins, il est a
noter que RTA a précisé qu’elle reconduisait, darcadre de la modification de décret actuelle,
les engagements pris dans le cadre de la PEEIE.

3.2.2.2 Modification de décret

La phase intermédiaire du projet faisant I'objetalprésente analyse ne prévoit pas la fermeture
du CEO. Au moment de l'analyse environnementaleniaygsnduit a I'adoption du décret
numeéro 946-2011 du 14 septembre 2011, cette comfmsinsi que le respect d’engagements
apparaissaient déterminants dans le maintien gedtté de l'air.

Par ailleurs, il est & noter que RTA a confirmésdBAddenda A, que le CEO allait demeurer
opérationnel au-dela de 2020. Dans ce méme docuREAtprécise également que dans le cadre
des discussions entourant le projet de poursugedivités du CEO au-dela de 2020 (cet élément
ne faisant pas partie du décret numero 946-201114leeptembre 2011), des engagements
supplémentaires ont été pris relativement a laatiolu d’impact sur I'air, et ce, tout en intégrant
le projet APG60.

Certains engagements pris au moment de la PEEIEténnis de I'avant depuis I'adoption du
décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011. Botres, RTA s’était engagée a favoriser
I'utilisation de coke a moins de 3,5 % de souffyans I'addenda A déposé a I'appui de la demande
de modification de décret, RTA affirme n’avoir jamatilisé de coke a plus de 3,5 %. Au surplus,
il confirme qu’il maintiendra cette utilisation. Eppui de cet engagement, l'initiateur a déposeé le
bilan de ses émissions en S@bur les années 2015 a 2017. Les chiffres fourmaatrent une
augmentation des émissions en.®0@ 2016 alors que I'on observe une diminution elées-ci

en 2017. Les émissions de S@ontinueront d’étre suivies au cours des proclssamaées. Il sera

3 Annexes 7 de I'addenda A déposé par RTA
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ainsi possible de mesurer I'impact dans le temp&utksation du coke a faible teneur de soufre
sur la qualité de l'air.

Concernant I'engagement pris en lien avec la dittonudes charges annuelles en B(a)P, en
'occurrence la mise en application du Plan d’ati@ur maintenir les meilleures performances
en tout temps sur les émissions de B(a)P pour & @Pl'usine ArvidaRTA a mentionné, d’'une
part, que celui-ci n'avait pas été rempli et quautte part, il n’était plus requis puisque le CPC
avait été completement fermé. Le CPC représergajrincipal émetteur de B(a)P. Lors de
'analyse environnementale, cette contributionéeédaluée a 5,6 kg/an en 2007 et a 34,3 kg/an au
terme des trois phases de développement. Dansitextm, la fermeture du CPC constitue un gain
au niveau de la qualité de 'atmospheére eut égaxcdmissions de B(a)P. Les données d’émission
relatives au B(a)P démontrent en effet que la feureedu CPC a un effet important a la baisse.
En 2012, la charge annuelle en B(a)P de I'ensed®l@isine Arvida du Complexe Jonquiére était
de 68,8 kg alors qu’elle a été établie a 12,7 kgsaite de la fermeture du CPC.

La mise en place d'un CTG spécifique a chacunghbases 2 et 3 était également prévue au décret
relatif a la construction de I'usine AP60. Bien gpe augmentation de la production soit prévue,
aucun CTG supplémentaire n'est prévu a cette aapen contrepartie, RTA a prévu des
modifications au niveau de la captation des gaaue€TG existant. Afin de diriger les gaz des
nouvelles cuves vers le CTG, RTA ajoutera une cadul’extrémité des nouvelles extensions.
Le débit de ventilation sera également ajusté @dircapter efficacement les gaz et d’assurer un
débit adéquat et optimal a I'entrée du CTG. Cormatries unités de filtration actuellement en
opération au CTG, celles-ci utilisent actuellen@ad sacs filtrant conventionnels. Dans le cadre
de la phase intermédiaire, ces derniers serontlaed® par des manches filtrantes a grande
surface. Cette modification permet d’augmentenidiase filtrante et, de ce fait, d’augmenter la
capacité du CTG.

Afin de respecter les normes du RAA en terme de £RTA avait pris engagement, en surplus
de la fermeture du CEO, d’explorer d’autres avemigesolution a mettre en place. Pour concrétiser
cet engagement, RTA s’est engagée a implanterde Ge pratique pour réduire les émissions de
particules fines (B) dans le secteur de I'aluminium primaire. Ce doentn produit par
Environnement et Changement climatique Canada 2pi€sente les activités d’exploitation du
secteur de I'aluminium primaire ainsi que les poépations liées aux eémissions de particules
fines reliées a celui-ci. Il présente également sgrée de 44 recommandations visant la mise en
place de pratiques destinées a réduire les émssdmparticules fines dans I'atmosphere. Celles-
ci touchent tant le contréle des émissions quaddyztion d’anodes précuites, la calcination du
coke vert et la production d’alumine. Parmi lesoramandations présentées, notons par exemple :

e Optimiser les méthodes de travail permettant d'munr nombre minimum de capots a la
fois et les ouvrir seulement lorsque le travail @éb Fermer les capots dés que le travalil
est terminég;

* Procéder a un diagnostic régulier de la performatfiegtraction des ventilateurs en
fonction de la puissance appliquée, du débit ¢4 gerte de charge. Ajuster au besoin afin
de maximiser le débit d’extraction;

» Lors d’activités de soutirage, rediriger les fuméeacuées par le creuset dans I'enceinte
de la cuve a l'aide d'un tuyau flexible;

* Faire une inspection réguliere selon un horairaifiades installations de l'usine de
production de I'aluminium (réduction électrolytiquecluant I'état des capots, les conduits
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d’évacuation des gaz de chaque cuve, le systemandigation de lI'alumine et la
superstructure des cuves. Lorsqu’'un bris ou unectiébsité est constaté, faire les
réparations ou remplacements appropriés dés qséfms

RTA a confirmé que les démarches relatives a ce abe@minent actuellement et qu’un plan
d’action visant a atteindre la pleine conformitécdale de pratique sera prét en octobre 2018. Les
mesures concretes de réduction des émissions tilufes fines sont donc actuellement a I'étude.
Il est a noter que le plan d’action de RTA issualdémarche entreprise sera rendu public par
Environnement et Changement climatique Canada.

Bien que des mesures d’atténuation aient été neseplace afin de limiter I'émission de
contaminants dans I'atmosphere, certaines mesomaasriantes, dont la fermeture du CEO, ont
été reportées. Dans ce contexte, et afin de bi@lnévl’augmentation de production sur la qualité
de l'air et de s’assurer du respect des dispositttnRAA a l'intérieur de la phase intérimaire,
linitiateur a réalisé une modélisation atmosphéeigprenant en considération une production
annuelle de 95 000 t.

L'analyse de la modélisation déposée par RTA aréadfisée en considérant I'ensemble des
scénarios développés, les contaminants d’int@@tdnditions d’opération potentielles et les taux
d’émission réels et modélisés. Il est a noter giMihistére dispose de plusieurs données annuelles
relatives aux eémissions reliées aux activités @eminerie. Bien que la production du Complexe
Jonquiére ait été inférieure en 2017, les émisses®Ociées aux activités de celui-ci sont
demeurées constantes. Néanmoins, I'équipe d’anatgsesidere que les scénarios et les
contaminants retenus sont acceptables. En ce goeote les taux d’émission utilisés, ceux-ci
sont considérés comme étant adéquats, bien quditagté intéressant qu’ils soient plus
conservateurs. Sur la base de ce qui précede p@aglanalyse est d’avis que la modélisation
déposée peut étre acceptable si les écarts estiemheentrations modélisées et les normes ou
criteres québécois sont suffisants pour assureedpect des dispositions du RAA. Toutefois,
compte tenu des incertitudes associées a certamlesrs retenues, un suivi approprié des
émissions et des concentrations dans I'atmospr@reid faire I'objet d’une bonification pour
éviter les écarts. A cet effet, RTA s'est engagéedntenir les suivis réalisés actuellement.

Afin de déterminer l'acceptabilité du projet eutaéd)y a la qualité de Il'air ambiant, les
concentrations obtenues par modélisation ont étdpacées aux normes applicables du RAA.
Cette démarche a permis de constater qu'avec ugraeniation de la capacité de production de
'usine AP60, un dépassement de certaines normest@tes de la qualité de I'air est a prévoir
autour du Complexe Jonquiere. Toutefois, la mod#tia montre que lorsque les modifications
qui seront apportées aux épurateurs du CEO etjlssements prévus au CTG sont pris en
considération, les concentrations dans I'air antbtant en étant supérieures aux normes du RAA,
seront inférieures a celles observées actuellerMalygré les dépassements potentiels, le projet,
tel que décrit, respecterait donc I'article 197RAA.

Considérant ce qui précede, le projet est jugéphabte eut égard aux émissions atmosphériques
et a la qualité de I'air ambiant. Il est a noter adleurs gu’au moment de déposer une demande
d’autorisation en vertu de l'article 22 de la LQBup 'augmentation de production au centre
AP60, RTA devra soumettre une mise a jour de laétisation atmosphérique. Selon les résultats,
des ajustements devront étre apportés par RTAdassurer le respect des normes du RAA.
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3.2.3 Contribution du projet aux émissions de GES

3.2.3.1 Décret numéro 946-2011 du 14 septembre 2011

Y

La quantification des émissions de GES a été Embsi moment de I'analyse du projet dans le
cadre de la PEEIE. Cette quantification est résutaés le tableau 1.

Afin de limiter la quantité de GES associée auxivdés de l'aluminerie, le ministére
recommandait, par I'analyse environnementale réalidans le cadre de la PEEIE, la prise en
compte par RTA des trois éléments suivants :

* Réduire son facteur d’émission en optimisant sexdués, et ce, afin de réduire sa
consommation anodique et a diminuer au minimumdmbre et la durée des effets
d’anodes;

» Favoriser l'utilisation de coke a moins de 3,5 %;

* Réduire son facteur d’émission des GES a un niegml ou inférieur a la technologie
AP30.

3.2.3.2 Modification de décret

Des efforts ont été consentis par RTA afin de né&dlgs émissions de GES. Au moment de la
phase 2, RTA devait mettre en place un centre d@syoce qui devait constituer une nouvelle
source d’émission de GES. A ce jour, la compagmikitt décidé de ne pas construire le centre
et de maintenir I'achat des anodes. Aussi, commatioteé a la section 3.3.2.2, le CPC a éte
fermé. Bien que de plus faible ampleur, ce segmeitusine représentait une source de GES.

Lors de l'analyse environnementale du projet destrantion de l'usine AP60 du Complexe
Jonquiére a Saguenay, les émissions de GES atilésua 'exploitation du projet étaient estimées
a 647 kt égq. C@sans la technologie AP60 et a 1 020 kt éq. @O terme des trois phases de
développement (tableau 1). Dans son analyse, lestéria a jugé cette nouvelle contribution en
GES acceptable puisque la technologie la plus téadilisée au Québec par RTA (Alma, AP30)
avait obtenu des résultats d’intensité des eémissittnGES inférieures a 2 t éq. £gar tonne
d’aluminium produite. Ce faisant, il était prévigibcompte tenu des avancements technologiques,
gue l'usine AP60 allait pouvoir améliorer cettefpanance. Les scénarios et les estimations mis
de I'avant a ce moment avaient ainsi été qualdfiE&sonservateurs.
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TABLEAU 1 : INTENSITES D'EMISSIONS ET CHARGES ANNUELLES D’EQ CO2 A L'USINE ARVIDA ET
POUR L'USINE AP60

Usine Arvida Usine AP60
Période d’exploitation 2007 Phases 1+2 Phases 1+2+43
Production 164 000 230 000 460 000
(tonnes Al)
Intensité de GES sans production
d’anodes - 1,8 -

(kt €g. CQ/kt Al)

Intensité de GES_avec production
d’anodes - 2,0 2,0
(kt eq. CQ/kt Al)

Intensité de GES_avec production
d’anodes + centre des produits 3,9 2,43 2,22
cathodiques + centre de
calcination du coke®

(kt €g. CQ/kt Al)

Emissions annuelles de GES san

°2

production d’anodes - 414 -
(kt ég. CQ)

Emissions annuelles de GES ave¢

production d’anodes - 460 920
(kt ég. CQ)

Emissions annuelles de GES ave
production d’anodes + centre des
produits cathodiques + centre de 647 560 1020
calcination du coke®
(kt ég. CQ)
Tirée du Rapport d’analyse environnementale dugpd® construction de I'usine AP60 du Complexe Uarg a Saguenay par
Rio Tinto Alcan inc.

A4

Afin de représenter la situation telle gu’elle agtaujourd’hui, RTA a déposé a I'appui de la
demande de modification de décret un graphiqueamte#n relation les charges d’émission du
centre technologique AP60 et l'usine d’Alma (AP4@igure 1). Ce graphique montre que
comparativement a l'usine d’Alma (AP40), le cenehnologique AP60 a un facteur d’émission
moindre de GES par tonne d’aluminium produite élrebntre également que, comme avancé dans
le rapport d’analyse environnementale de 2011jefisité d’émission réelle est inférieure a
2 t éq. CQpartonne d’aluminium produite. Aussi, RTA confirme qeet effort de réduction est
toujours en cours.
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FIGURE 1 : COMPARAISON DES CHARGES D’EMISSION DE GES ENTRE LA TECHNOLOGIE
APG60 ET L'USINE D’ALMA (AP40)

GES AP-60 vs AP-40 t CO2 équiv. / t Al année 2017
2,50
2,00
1,50
1,00
0,50
0,00
jan mar mai jun juil  aout sept oct nov
N AP-60 WAP-40

Tirée de I'addenda A déposé par RTA

En ce qui a trait a I'engagement de favoriserlizdtion de coke a moins de 3,5 % de souffre, qui
peut aussi s'avérer une source de GES, cet engatj@nd mis en place et suit son cours.

Le scénario de production présenté dans la motditade décret se situe a lintérieur des

parameétres analysés, jugés acceptables et autdeséde cadre de la PEEIE. Le projet tel que
présenté ne prévoit pas de sources d’émission&ugpitaires ou différentes a ce qui était prévu.
Au surplus, I'abandon du centre d’anodes et la &uane du CPC représentent une diminution
d’émission de GES comparativement a ce qui a érd@sn 2011. Considérant ce qui précéde, la
contribution supplémentaire aux émissions de GEfig8e acceptable.

3.2.4 Conséquences du report des engagements du déc ret 496-2011 du
14 septembre 2011

Tel que mentionné précédemment, la décision fal®rplise par le gouvernement en 2011
relativement a la construction de l'usine AP60 dumplexe Jonquiére a Saguenay par RTA était
basée sur une série de recommandations et d’engageimsus de I'analyse environnementale
réalisée au terme de la PEEIE. Quelques-uns dpaiets ont trouvé suite depuis I'autorisation
du projet alors que d’autres, prévus des I'amoeckaghhase 2, sont repoussés a une date ultérieure.
Dans ce contexte, il importe de s’assurer quederteles engagements pris par RTA est acceptable
d’un point de vue environnemental.

L’'analyse réalisée précédemment montre que l'autption de la capacité de production de
l'usine AP60 aura un impact sur les composantes etaair. Néanmoins, considérant les
changements apportés aux installations (fermetw@RIC, absence du centre d’anodes), de méme
gue les informations et les modélisations dépodaes le cadre de la demande de modification de
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décret, il appert que cet impact demeure a l'iatérdes criteres et normes applicables. Au surplus,
la confirmation de RTA de maintenir et de reconelu@s engagements pris dans le cadre de la
PEEIE assure une prise en compte des enjeux assokaigmentation par phase de la capacité
de l'usine AP60 et la mise en place de mesuresédaation appropriées. En conséquence,
I'équipe d’analyse est d’avis que le report desagegnents au niveau des prochaines phases de
développement apparait acceptable.

CONCLUSION

Le 4 avril 2018, RTA a déposé, conformément aitkrt31.7 de la LQE (chapitre Q-2), une
demande afin de modifier le décret numéro 946-2a11 14 septembre 2011 autorisant la
construction de 'usine AP60 du Complexe Jonqué&aguenay, son exploitation commerciale
de méme que trois phases d’augmentation de produdta demande de modification de décret
vise a inclure une phase de production intermezli@iablie & 95 000 t/an a la réalisation de la
phase 2 (167 000 t/an). La demande vise égalengemedort de la réalisation de certains
engagements prévus au décret et devant étre &ffdes 'augmentation de production associée a
la phase 2.

Le projet de modification soumis pour analyse ioppdi 'ajout de seize cuves d’électrolyse de
technologie AP64, la modification du centre detéraient des gaz, I'ajout d’'un dépoussiéreur et
la modification des batiments existants. En cecqucerne les engagements inscrits au décret pour
I'amorce de la phase 2, RTA ajustifié leur regartonfirmé qu’elle les maintenait pour les étapes
subséquentes de développement.

Les modifications apportées au projet autorisé rdudes impacts sur différents éléments du
milieu, plus spécifiquement sur l'air et I'eau. Ainles enjeux qui ont été considérés afin de
déterminer I'acceptabilité environnementale du gtrepus étude sont la gestion et le maintien de
la qualité de I'eau, le maintien de la qualité 'dé,|la contribution supplémentaire du projet aux

émissions des GES et les conséquences du reporndegements du décret 496-2011 du
14 septembre 2011.

Au niveau de la qualité de I'eau, RTA a mentionoé ta technologie AP60 ne requiert pas d’eau
de procédé. L'usine AP60 utilise de I'eau de précgmur le refroidissement indirect des
compresseurs, le refroidissement direct de l'aliumindu centre de coulée 45 existant, le
refroidissement direct des gaz au centre de traitémes fumees et le refroidissement direct des
anodes cuites et non pour le procédé d’électrol@emséquemment, aucun traitement ou rejet
d’eau supplémentaire n’est prévu. Ce faisant, ER @alculés en 2010 sont maintenus.

Pour le maintien de la qualité de I'air, la modatisn déposée montre un dépassement de certaines
normes et criteres de la qualité de l'air autouCdumplexe Jonquiére. Toutefois, considérant les
modifications qui seront apportées aux épurateur€HO et les ajustements prévus au CTG, les
concentrations dans l'air ambiant, tout en étapésaures aux normes du RAA, seront inférieures
a celles observées actuellement, assurant airesspect de I'article 197 dudit reglement.

Bien qu'impliquant une augmentation des émissian&#S, le scénario de production présenté
dans la modification de décret se compare aux sosSnanalysés, jugés acceptables et autorisés
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dans le cadre de la PEEIE. Aussi, 'abandon dueeranodes et du CPC implique une diminution

des émissions de GES comparativement a ce quiesitée en 2011.

L’étude du projet a été réalisée en collaboratimecades spécialistes du ministére du
Développement durable, de I'Environnement et deutthe contre les changements climatiques
ainsi qu'avec ceux du ministére de la Santé etSkrwices sociaux. Aucune consultation de
communauté autochtone n’a été effectuée sur ceitification.

L’'analyse effectuée sur la base des informatiomosies et des avis des spécialistes consultés
permet de conclure que le projet, tel que préseast, acceptable d'un point de vue
environnemental.

Original signé par :

Annie Bélanger
B.Sc. chimie, M. Sc. terre
Chargée de projet
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ANNEXE 1 : LISTE DES UNITES ADMINISTRATIVES DU MINISTERE ET LE MINISTERE CONSULTES
L'évaluation de I'acceptabilité environnementale plwjet a été réalisée par la Direction de

I'évaluation environnementale des projets hydrigetaadustrielen collaboration avec les unités
administratives concernées du Ministére :

la Direction régionale de I'analyse et de I'expgtdu Saguenay—Lac-Saint-Jean;
la Direction des avis et des expertises eau et air;

la Direction des politiques de la qualité de I'aspbére;

la Direction des eaux usées.

Le ministére consulté :

— le ministére de la Santé et des Services sociaux.

Ministére du Développement durable, de 'Environnement et de la Lutte contre les changements climatiques
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ANNEXE 2 . CHRONOLOGIE DES ETAPES IMPORTANTES DU PROJET

Date Evénement

2018-04-04 Réception de la demande de modificateodécret

2018-16-14 Transmission des questions

2018-06-18 Réception des réponses

2018-07-13 Réception des derniéres informatiorn§rdéateur de projet

2018-07-16 Réception du dernier avis sur I'accefitalenvironnementale du projet

Ministére du Développement durable, de 'Environnement et de la Lutte contre les changements climatiques



